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UYGULAMA TALIMATLARI;: ARC MX2(E)

Yiizey hazirlama

Bu Uriinle iyi sonuclar elde edebilmek icin, ylizeyin dogru bir sekilde hazirlanmasi ¢cok énemlidir. Bunun icin gereklilikler tamamen
uygulamaya, beklenen isletim siiresine ve aslil ylizey durumuna bagli olarak farklilik gosterir. Optimum sekilde hazirlanma, iyice temizlenmis
olan ve 75 ila 125 um’lik kdse profiline purizlendirilen bir ylizeyi verir. Beyaz metalin (Sa 3/SP5) veya neredeyse beyaz metalin (Sa 2.5/SP10)
temizlenmesi veya bir temizligine asindirici puskirtme uygulanarak ve bundan sonra, kalinti birakmaksizin yogusan organik bir ¢ozlct
madde ile yikama yoluyla bu elde edilebilmektedir.

Karistirma

Karistirma ve siirme islemlerini kolaylastirmak icin, sicaklik 21ile 32 °C arasinda olmalidir. Her paket Urlini dogru karisim oraninda igerir.
Bundan daha fazla bolinmesi gerektiginde, asagidaki karistirma oranlarina uyun:

Karistirma orani

Agirliga gore

A:B

3,9:1

A kismi ve B kismindan gereken miktarlari temiz, kuru, gozeneksiz bir ylizeye (genelde plastik) verin ve birlikte gelen aletle yavasca bir
sekiz hareketi yapin. Duzenli araliklarla karisim ytzeyini ve aleti kaziyip siyirarak, bu alanlarda karismamis artiklarin kalmasini dnleyin.
Malzemede serit veya iz kalmayacak sekilde iyice homojen renk elde edilene kadar karistirin.

Elektrikli aletle kanstirirken her iki bileseni kisim A icin bir kaba koyun ve homojen renk elde edilene kadar disiik hizda karistirin. Yukarida

aciklandigi gibi iyice karismasini saglamak icin elle bir kere daha karistirin.

Dakika olarak isleme siiresi

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C
2,5 litre 80 min 50 min 30 min 10 min TD
16 litre 30 min 25 min 20 min TD TD

Bu liste karistirmaya baslanmasindan itibaren
ARC MX2(E)'nin pratik isleme suresini tanimlar.

TD = tavsiye degil

Uygulama

ARC MX2(E), 3 mm asgari katman kalinligi ile uygulanmalidir. Uygulama zamaninda asgari ortam sicakligi 10 °C’dir. Ek tasima kapasitesi
gerektiren bazi uygulama durumlarinda ARC MX2(E) uygulamadan 6nce baz metale metal hasir izgara kaynaklanmalidir. Beraberinde
gonderilen plastik uygulama aleti veya bir ispatula ile malzemeyi yiizeyi tam kaplamasini ve iyice yapismasini saglamak icin yilizey profiline
bastirin. Malzeme uygulandiktan sonra birgcok yontemle dizlestirilebilir.

“Dlstk mekanik yuk” sertlesme durumundan 6nce ARC MX2(E), ARC epoksit malzemelerle (vinil ester bazlarina ERC kaplamalari
yapilmamali) kaplanabilir. “Dusik mekanik zorlama” (asagida aciklandigi gibi) durumuna kadar sertlesmesi halinde son kat uygulanmadan
once ylzey pulrizli hale getirilmeli ve toz kalintilarindan ve diger kirlerden arindiriimalidir. “Disiik mekanik zorlamaya” kadar sertlesme
oncesinde ylzey kirlerinin temizlenmesi disinda herhangi bir ylizey 6n islemesi gerekmez. Gerekirse ARC MX2(E) doner zimparasiyla
zimparalanmali veya poli kristalli elmas aletlerle (PKD) islenmelidir.

Kaplama yiizeyi

tabaka kalinhgi paketleme unitesi verim

3 mm 2,5 litre 0,83 m?

16 litre (38 kg) 5,33 m?

Sertlesme siiresi
10°C 16°C 25°C 32°C 43°C Tam kimyasal dayanikhlk
- Istyla sertlestirme tarafindan
Yapiskan degil 16 sa. 7 sa. 4 sa. 2 sa. 20 min hizlandirilabilir.
Hafif yliklenme 36 sa. 24 sa. 8 sa. 6 sa. 90 min Bu islemde, malzeme artik yapiskan
olmadiktan sonra, 4 saat boyunca
Tam yiiklenme 72 sa. 48 sa. 36 sa. 20 sa. 12 sa. 70 °C’de isitin.
Tam kimyasal yiiklenme 96 sa. 72 sa. 48 sa. 30 sa. 24 sa.

Temizlik

Aletleri kullandiktan hemen sonra temizlemek icin piyasada mevcut olan temizleme maddelerini (aseton, ksilen, alkol, metil etil keton)
kullanin. Malzeme sertlestikten sonra, taslama yoluyla cikartilabilir.

Giivenlik

Bu drtintin uygulanmasi ve kullanimi ile ilgili tim ¢alismalar glivenlik veri foytine (GVF) gore, saglik, is ve cevre korumasina iliskin Ulkede
gecerli normlar, talimatlar ve yasalar ¢ercevesinde uygulanmalidir.

Raf 6mrii (acilmamis konteynerler): 2 yil (kuru, serin, korunakli bir yerde 10 ° C ile 32 ° C arasinda saklandiginda).
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Application condition may influence the outcome of the coating. For
specific guidance concerning local condition for surface preparation,

please contact ARC Application Engineering at (781) 438-7000.
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